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阅读本表，找到自己动手解决一般性能问题的方案。本《安装和维护手册》所述内容以外
的任何所需维修，均应由授权服务代表进行。  
  

问题 可能的原因 可能的解决方案 

阀反应迟钝或不能关闭 

1、送至气缸的空气压力太低  

2、计量阀故障  

3、气缸密封磨损  

4、空气供应受限制  
  
5、空气管线泄漏/故障  

6、电磁阀故障/污损  

7、气缸没有冲程  

1、空气压力必须是80PSI 

2、更换  

3、大修/更换  

4、空气供应管尺寸必须与电磁阀/气缸 

   端口相当或更大。  

5、修理/更换  

6、根据需要大修/更换  

7、更换气缸密封 

杆/活塞密封磨损  

1、空气质量差  

2、没有适当调准  

3、材料粘附在缸杆上  

4、缸杆点蚀  

5、阀猛烈撞击  

1、安装/检查过滤器调节器  

2、确定气缸没有侧向负荷  

3、安装杆套  

4、更换并安装杆套  

5、调节计量阀  

轴封失效  

1、密封固定装置松动  

2、密封破坏  

3、内部传送压太高  

4、误用 

1、上紧 

2、更换  

3、安装高压轴封  

4、与普拉特考公司联系 

阀座和阀瓣过早/过度磨损 

1、阀猛烈撞击 

2、误用 

3、安装不当 

1、调节计量阀 

2、与普拉特考公司联系  

3、参看安装手册 

阀密封不良 

1、潮粘材料 

2、安装不当 

3、阀座和/或阀瓣磨损 

1、边缘锋利的阀座（与普拉特考公司联系
2、参看安装手册  

3、重新磨削/购买新部件  
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技术和客户服务  
 

1-518-563-4640 
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包装 
 

在所有法兰和未油漆的表面涂上一层轻质油以帮助防止腐蚀。随后以厚塑料包裹本件，进
一步保护阀门。将阀与适当文件资料一起放入普拉特考公司的货运集装箱中，并在箱中固
定。 
 
储存 
  

普拉特考公司推荐以不堆叠方式在干燥处直立储存本件，直到需使用为止。 
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供应商   Westfield Coatings 

产品 铝耐热漆 3 9-9SP3358  

类型  有机硅改性醇酸树脂 

粘度 75度时为38-42 "z3 

光泽  明亮 

每加仑重 8.10磅（3.68公斤） 

固体重量 27.28磅（12.39公斤） 

闪火点  35度 

用途 金属 

表面准备 清洁干燥 
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附件和选项   
缸杆套 保护气缸杆不受点蚀和腐蚀并延长杆端密封的寿命。 

驱动 空气、空气/重力、电、液压、人工、和凸轮  

塞孔 安装在阀之间、用以增加体积容量的阀芯。 

膨胀接头 连接阀总成与管道系统，使温度引起的膨胀、振动和扭转力的影响最小。 

出口装箱 满足海外运输要求的安全装箱。 

流量控制 为双瓣阀的开和关提供气缸节流控制。 

四通换向阀 用气动驱动配合定时器控制气缸。 

机械限位开关 通过机械接触监测阀的开和关。 

国际电气制造业协会认证机壳 适合客户要求的防尘、防水、防爆外壳。 

接近开关 通过非接触磁场监测阀的开和关。 

杆端轴承密封 防止污物损坏轴承 

安全罩壳 
美国职业安全与卫生管理局（OSHA）核准罩壳， 

用以覆盖运动中的机械联接、气缸和闸门。 

定时器 气动阀的固体电子驱动控制 

 
技术和客户服务  

 
1-518-563-4640 
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购时请准备好以下列出的部分或全部资料，以确保正确订购您的特定阀门所需的普拉特考 

备件。这也将有助于加快订单的处理。  
  

• 序列号（在位于普拉特考气闸阀侧面的铭牌上） 

• 型号（在位于普拉特考气闸阀侧面的铭牌上） 

• 原始阀订购单或合同号 

• 所需备件的普拉特考货品编号、描述和数量。购阀时提供的装配图或物料清单上载
有相关资料。 

  
  
退货规定 
      
如果普拉特考公司已批准并向原买方发给退货授权，只要备件和/或阀不是为客户特别定
做的，并以原装原样退回，买方便可在普拉特考公司发货之日起90天内退还备件和/或阀
以取得退款。在退回并被接受之后，将发给退款，金额为原发票价格减去全阀为25%、备
件为40%的回收手续费。  
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带有标准轴封的阀维护时间表  
   
普拉特考阀门的制造标准为每年运行300万转以上！简单的维护程序将带来长期低成本的
性能。  
  
一、启动时：  
  

1. 检查并调整空气供应压力调节器，以维持最佳80psig的压力。 

2. 将FRL（过滤器、调节器和润滑器总成）装在《安装手册》中描述的阀上方的位置
。 

3. 确定所有紧固件均已上紧。 

4. 确定所有润滑点都已加过润滑脂。 

5. 如在启动后有明显的轴封泄漏，上紧密封固定装置。第一天是轴封装置调试的关键
。 

6. 将普拉特考的阀维护时间表与贵厂维护时间表相结合  
           
 二、启动后： 
  

1. 每周至少检查润滑器一次，确定有足够的润滑油。 

2. 每周至少润滑黄油嘴一次。 

3. 每月至少检查一次紧固件是否上紧，以及气缸有无泄漏。 
  
  三、一般维护： 
  

1. 每当取下或更换阀盖或阀座时，均应检查垫片。磨损或破裂的垫片必须更换。  
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 附 录 B 
 
正确安装轴封 
  
正确进行阀的填密，其重要性无以复加。许多密封失败是由于填密安装不正确。有一种正
确的阀填密方法，如下所示。  
  

1. 从密封套中去除所有旧的填料。彻底清洗密封套和轴，并检查有无磨损或擦伤。如
磨 损过多则加以更换。 

2.  使用尺寸正确的填料 

3. 切断...不要缠绕。填料必须切成分开的环。决不要把一卷填料缠绕在一个密封套中
。用在阀和膨胀接头上的环应以斜口切割。在准备斜口切割（45度）环时，应确
定第一个环切得很小心并随后在轴上试过。它可作为在平坦表面上切割其余环的
模板，以确 保以正确的角度精确切割其余的环。 

4. 如要从异常软或易磨损的填料上切环，有的技师会在要切割的地方贴一小段胶布，
然 后连胶布一起切断。如果胶布薄，则可留在环上。 

5. 一次装一个环。环端必须参差交错。确认环是干净的，没有在处理过程中沾到污物
。 

6. 固定密封。可用一段大小正可套在轴上的管子来做。把密封固定装置下到填料处，
直至压紧遇到很大阻力为止。在此期间，来回转动阀轴，以确定转动不费力。不
要上紧 到轴不能转的程度。 

7. 在阀投入运行一天左右，即使没有泄漏，仍应上紧一点密封固定装置。当然，如果
有 泄漏，则必须要上紧密封固定装置。 

8. 在调整密封固定装置后旋入保险丝。  
  
 


